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Mineralöl-Kesselwagen für Bitumen | Bitumen RTC | M24.073D

  Eigengewicht
Tare weight

Ca. 25,6 t
Approx. 25.6 t

  Radsatzlast
Axle load

22,5 t 
22.5 t

  Abstand äußere Radsätze 
Clearance: outer wheelsets

11.300 mm 
11,300 mm

  Kleinster Bogenhalbmesser
Min. curve radius

35 m

  Bremse
Brake

KE-GP 12“

  Sohlenkategorie
Brake block category

K-Sohle 
K brake block

  Werkstoff
Tank material

Normalstahl (P355NH)
Carbon steel (P355NH)

  Volumen
Nominal volume

Ca. 73 m³ 
Approx. 73 m³

  Belüftungsventil
Forced ventilation 

Mech. zwangsbetätigt (gekoppelt mit Bodenventil) 
Mechanical, self-operating (linked to bottom valve)

  Tankcode
Tank code

L4BH

  Berechnungstemperatur
Design temperature

-20/+200°C

  Heizung 
 
Heating 

7/11-strängig, außen liegend, ca. 15,5 m²
Prüf-/Betriebsüberdruck von 18,0/12,0 bar 
7/11-pipe, exernally mounted, approx. 15.5 m²
Test/operating pressure of 18.0/12.0 bar

  Isolierung
Insulation

Mineralwollfilz, 120 mm
Isolierabdeckung aus Edelstahl 
Mineral wool felt, 120 mm
Insulation cover made of stainless steel

  Restmengenentleerung
Residuee emptying

Tankneigung von 1,5° und Sumpfmulde 
1.5° slope angle and tank sump

Optimiert für den Transport hochviskoser Flüssigkeiten, 
wie beispielsweise Bitumen.

• Hydraulisches Bodenventil, DN 150, beheizbar
• T-Stück, DN 150, separat beheizbar und isoliert
• Kükenhahn DN 150

Optimized for the transportation of highly viscous liquids 
such as bitumen.

• Hydraulic bottom valve, DN 150, heated
• T-piece, DN 150, insulated, can be heated separately
• Tap cock DN 150

MINERALÖL-KESSELWAGEN | MINERAL OIL RAIL TANK CAR
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4. FÜLL- UND ENTLEEREINRICHTUNG

(BV 70)VTG-BV, hydr., beheizbar
T-Stück, separat beheizbar, isoliert

Tanksohle
DN 5004-KnebeldomDN 150

*     Armatur-Aufbau möglich

DN 150 Stutzen DN   50 *

(mit Bodenventil gekoppelt)Zwangsbelüftung

Tankscheitel

Werkstoff P355NH
Heizung: 7/11-strängig, aussenliegend

Prüf-/Betriebs-Überdruck
Isolierung 120 mm

Kükenhahn DN 150

Radsatzlast

Vorbereitung für AK

1. ALLGEMEINES
Eigengewicht

Bremse
erstes Baujahr

kleinster BogenhalbmesserS
120

DCB

00,0 t

A
Lastgrenzen

ca. 25,6 t

38,4 t 46,4 t 56,4 t 64,4 t

22,5 t

2010U
KE-GP 16"
Stufe 14
35 m

2. LAUFWERK
Drehgestell Y 25 Lsd 1 Schraubenfedern

3. TANK

Fassungsvermögen, gem. RID
Berechnungsdruck (RID)
Prüf-Überdruck
Betriebs-Überdruck

ca. 72,3 m³
4,0 bar
4,0 bar

-0,5 / +3,0 bar

TECHNISCHE  DATEN

Restmengenentleerung

m³ - Kesselwagen
KESSELWAGEN

TYP73
Stahl 1473.80

Tankvolumen, nominal ca. 73,0 m³

ca
.

ca. 15,5 m²
18 / 12 bar

Stutzen DN 150

Betriebstemperatur -20 / +200°C

°°   Aufbau Steigrohr und Armatur möglich

°°

Technische Änderungen vorbehalten/Specification subject to change
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